
GARANTIES 
MULTILAQUE

Abaque de compréhension



NOS LABELS

Le label QUALILAQUAGE® délivré par l’ADAL, atteste de la maîtrise
du procédé de traitement et de thermolaquage de l’aluminium. Un
laqueur QualiLaquage, c’est l’assurance d’un procédé de
thermolaquage maîtrisé : traitement de surface chimique, poudrage
électrostatique et polymérisation.

Le label QUALIMARINE® délivré par l’ADAL, le label QUALICOAT
SEASIDE® délivré par QUALICOAT® ZURICH, attestent d’une
démarche qualité pour l’aluminium thermolaqué utilisé notamment
pour les applications architecturales en atmosphère maritime ou
dans des zones industrielles fortement polluées. Il s’agit d’une
préparation de surface améliorée par une attaque plus poussée.

Le label QUALISTEELCOAT® délivré par l’AFTA, atteste de la
maîtrise du procédé de traitement et de thermolaquage de l’acier.



Quelle durée de garanties de 
laquage ?
 OUVRAGES ALUMINIUM 

 POUDRE CLASSE II 

Garantie 25 ans , sous réserve que la totalité du chantier ai été réalisé avec des 
poudres de classe II

 POUDRE CLASSE I 
Garantie 10 ans sous réserve que la totalité du chantier ai été réalisé avec des 
poudres de classe I.

 Nos poudres formulées MULTIFLEX ont les mêmes garanties 

ML3 : Classe I         ML5 : Classe II

 ACIER - ACCESSOIRES - PIECES LAQUEES EN PEINTURE LIQUIDE 

 Garantie 2 ans.



Que couvre la garantie 
de laquage ?

Cette garantie couvre les pièces laquées contre 
les défauts suivants :

 Décollement

 Ecaillage

 Cloquage

 Corrosion : sauf si cette corrosion est causée
par pliage ou déformation des éléments
après application de la laque de finition

 Corrosion filiforme



Et la garantie décorative ?

La garantie décorative est 
différente et couvre les 
défauts ci-dessous :

 Farinage

 Changement de teinte 

 Perte de brillance

Durée de garantie décorative :

 Classe II : 15 ans

 Classe I : 10ans



Préconisations d’entretien 
des ouvrages thermolaqués

https://www.adal-aluminium.fr/entretienalulaque/



Sont exclus des garanties
 Dégâts causés volontairement

 Dégâts causés aux produits par toute modification ayant pour conséquence une modification de ses caractéristiques
primaires.

 Dégâts causés par une mise en œuvre non conforme aux préconisations.

 Dégâts causés par l’immersion continue ou anormale dans des solutions aqueuses

 Les dégâts causés directement ou indirectement pièces qui ont subi des déformations telles que pliage ou cintrage 
après application de la laque en dehors des préconisations de Multilaque®.

 Les dégâts causés par les couples galvaniques provenant de l’application de composants en alliages non compatibles 
(cuivre, plomb, zinc, etc.)

 Les produits non traités et non laqués chez Multilaque®

 Toute forme de dégradation de la couche de laque causée par :

- usage anormal, usure normale ou vieillissement

- utilisation de classe différente sur un même chantier

- déformation de la surface d’appui

- causes d’origine mécanique

- chocs thermiques importants ou violents

- utilisation d’objets ou matériels abrasifs et émoussés

- dégâts qui n’influencent pas l’aspect esthétique de l’ensemble

- problème de drainage sur l’ouvrage

- milieu agressif (notamment milieu chloré)

- Utilisation de produits d’entretien non recommandé (produits ou matériaux avec une attaque chimique)

- Défauts liés à des vices de réparation



COLORIMETRIE

 Nos teintes sont validées selon deux nuanciers :

 840 HR pour les teintes avec un brillance <50%

 841 GL pour les teintes avec une brillance > 50%

 Les plaquettes de production sont lues à l’aide d’un 
spectrocolorimètre selon la norme CIELAB* de 1976.

Dans ce référentiel chaque teinte est définie par des 
coordonnées colorimétriques L*, a*, b*.  La différence de 
coordonnées entre l’échantillon et le master sera analysée :


